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Cuida el agua, protege la vida

INTRODUCCION

Le agradecemos infinitamente por su confianza y preferencia hacia nuestra gama de
productos.

Este manual le brindard la informacion necesaria para realizar una correcta instalacion,
operacion y/o mantenimiento de su sistemna de dsmosis inversa industrial, logrando
obtener una prolongada vida Util y funcionamiento éptimo. Le recomendamos seguir
las indicaciones que aqui se incluyen. Conserve este manual en un lugar seguro para
futuras consultas.

ADVERTENCIAS GENERALES

Es muy importante que lea, comprenda y siga los mensajes de seguridad
cuidadosamente anfes de usar el sistema. Esto con la intencién de prevenir lo siguiente:

* Danos y/o lesiones personales
* Dafo al ROI e instalacion

* Mal funcionamiento de la motobomba

La temperatura del agua de alimentaciéon tiene una relacion directa
con el rendimiento del sistema. Los incrementos y disminuciones de la
femperatura cambiardn los pardmetros de funcionamiento del equipo
(se recomienda una temperatura menor a los 30°C para un rendimiento
optimo de las membranas). Asegure una temperatura de agua estable
y siga un control de la calidad de agua de entrada y el agua producto.

Se recomienda tener un estudio fisico-quimico del agua a tratar para
saber la calidad, en funcién de esto readlizar disehar un sistema de
pretratamiento que nos garantice una calidad de agua adecuada para
el sistema de dsmosis inversa

estar entre 10°C y 40°C. Debe de estar un lugar con buena ventilacion sin
presencia luz solar directa.

La presidon minima del agua de enfrada necesaria para que el sistema de
ROI funcione es de 30psi (2Bar) y una presion mdaxima de 80psi (5.5Bar) .

No reducir el didmetro de tuberia de alimentacion del equipo, debe
instalar un didmetro igual o mayor a la conexion que tenga el equipo de
ROI.

g La temperatura ambiente del lugar donde esté ubicado el equipo debe
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La presién maxima que soporta la tuberia del sistema es de 290psi (20bar).
Apague el equipo en caso de superar dicha presion.,

7

N\

Revisar la presidon de entrada y salida de los filtro de cartucho. Cuando la
diferencia supere 12psi (0.8 bar) los filtros deben ser sustituidos.

r

B> (B> B> || B B[

N\

Evitar que la bomba de alta presion trabaje sin agua. Esto anula la garantia
del equipo.

r

N\

Es de suma importancia evitar las incrustaciones en las membranas. Debe
de utilizar un pretratamiento adecuado para evitarlo. El no hacerlo la
garantia del equipo y membranas serd anulada.

r

N\

El agua de alimentacion debe de estar libre de cloro.

r

N\

La ubicacién del equipo de ROI debe ser en una base sdlida y nivelada,
asegurando una distancia de porlo menos 50cm de paredes u otros posible
equipos, asi como el espacio suficiente para futuros mantenimientos.

r

N\

Asegurar gue se tenga un desague cercano a la instalacion del equipo,
este debe de tener suficiente capacidad para evacuar el agua de
concentrado y debe de tener un didmetro mayor o igual a la conexién
de desague del equipo.

INFORMACION IMPORTANTE

El equipo de ROI es capaz de retirar los solidos disueltos totales del agua de
alimentacion y restos orgdnicos, mejorando en gran medida la calidad del agua.

El sisterna también retira minerales pesados (daninos) como el plomo, cobre, bario,
cromo, mercurio, sodio, cadmio, fluoruro, nitrito, etc. Que pueden estar presentes
en agua, dando una agua segura y saludable. Cualquier cambio en los minerales
contfenidos en el agua implicara una nueva configuracion.

CARACTERISITICAS DE OPERACION:

e Agua de alimentacion: TDS <1,500ppm(mg/l)

¢ Dureza total de alimentfacion: <50ppm (recomendado)
+ indice de densidad de sedimentos (SDI): <3

e Cloro libre <0.Tppm (Mmg/))
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¢ Ausencia de confaminacion bacteriolégica
*  DQO: 0 mgO2/I
¢ Ausencia de aceites, grasas o hidrocarburo

¢ Agua de alimentacion no incrustante < THf
e Ph:4a9

e Turbidez: <1 NTU

¢ Manganeso (Mn): <0.05ppm (My(l)

e Aluminio (Al): <0.05ppm (Mg/l)

¢ Sin presencia de acido sulfhidrico (H2S)

¢ Ausencia de Hierro (Fe), Bario (Ba), Estroncio (Sr) y Fldor (F)

¢ Temperatura méaxima del agua 45°C (a mayor femperatura baja la
eficiencia de las membranas)

* Temperatura de diseno: 25°C (se recomienda mantener la
temperatura cerca de este valor)

¢ Operacion: 24 horas

¢ Presion de enfrada recomendada: 30psi (2Bar)

ESPECIFICACIONES DEL EQUIPO

Prefiltracion de sedimentos con cartucho de polipropileno y carbdn activado
de 5 micras

Bomba horizontal multietapas de alta presion

Medidores de flujo tipo rotdmetros para agua producto, agua de rechazo vy
agua de recirculacion

Mandmetros para el monitoreo de la presién de entrada al sistema, presion de
salida filtros, presion de enfrada memibranas y presion de salida membranas

Selector 3 posiciones para operar el equipo de modo MANUAL/FUERA/
AUTOMATICO

Paro de emergencia
Controlador digital para los procesos del sistema de ROI:

Control de la enfrada de agua de alimentacion
Arranque automdtico de la bomiba de alta presion
Control de seguridad por falta de presién en el sistema
Flushing automdatico

Control de nivel de tanque de alimentacion

Control de nivel de tanque de producto

AN N N N NN

Porcentaje de produccion
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¢ Interruptor de presion para el control de presion minima de arrangue (30 psi)

¢ Medidor de solidos totales disueltos TDS en la entrada del agua y en el agua
producto (permeada)

¢ Membranas de 4"'x40" de ultra baja presion estandar

¢ Tuberia principal de conduccién en PVC C40

* Tablero de control instalado y listo para alimentarse

e Ruido <70dB =5

¢ Sistema completamente ensamblado listo para tfrabajar

Nota: las membrana(s) deben de ser instaladas por el cliente

TABLA DE ESPECIFICACIONES

Zz Z 1
w ] ¢
68ladz2/28<5
CEEE p g % g8|s 3 '...E_J 5 MODO DE | MATERIAL
Hu|z23|822 & S
OE|Suz|legsg® o> @
> 2l Z s [ t
=
PK-ROI-1M-A-DM 1 1.2(1,728)
LOTUS 1.2 6.3
PK-ROI-2M-A-DM 2 2.4 (3,456) ) ACERO AL
1X 230 1X230 AUTOMATICO .
PK-ROI-3M-A-DM 3 3.6 (5,184) CARBON
ALTAPRES 1 7.1
PK-ROI-4M-A-DM 4 4.8(6.912)

*NOTA: Los valores de produccion son considerando condiciones Optimas de las
membranas (TDS < 1000 ppm, tfemperatura de entrada de 25°C, SDI < 3, adicional de un
adecuado pretratamiento de filtracion y suavizacion de agua en la aplicacion.

DIMENSIONES Y PESOS

DIMENSIONES DIAMETRO DE CONEXIONES —
(mm) (ROSCA HEMBRA)
coDIGO

PRODUCTO/
C ENTRAD
CONCENTRADO

PK-ROI-1M-A-DM 105 C
172"
PK-ROI-2M-A-DM 110
700 700 1700 1
PK-ROI-3M-A-DM 130
1
PK-ROI-4M-A-DM 140




1. Conexién de entrada del agua de
alimentacion

2. Conexién de agua concentrado
3. Conexién de agua producto (permeado)

4, Vdivula solenoide para contfrol de agua
de entrada

5. Valvula solenoide para flushing automdtico

6. Pre filtracién con cartucho de sedimentos
y carbdn activado (4.5x10 para equipos
de 1y 2membranas, 4.5x20 para equipos
de 3y 4 membranas)

7. Motobomba multietapas de alta presion
8. Interruptor para control de baja presion

9. Tablero de control para alimentacion y
protecciones

9.1 Contactoresy relevadores de sobrecarga
para bomba de alta presion y bomba
de suministro (bomba no incluida)

10. Sensores de solidos totales disueltos para
el agua de enfrada y el agua producto
(permeado)

11. Selechr 3 posiciones MANUAL/FUERA/
AUTOMATICO

12. Botdn de paro de emergencia para
energizar 0 desenerguizar el equipo

13.

14.

19.
20.

21.
22,
23.

Medidores de flujo fipo rotdmetros
para agua de recirculacion, rechazo y
producto

Vdlvulos de regulacion de agua de
recirculacion y concentrado montadas
en medidores de flujo

. Mandmetros de glicerina para medicion

de presidon de entrada, presion de salida
filtros, presion de entrada membranas y
presion de salida membranas

. Valvulaos de muestreo en membranas

para monitorear la calidad de
agua  producto  (instaladas en cada
memibrana)

. Vdlvula de recirculado en motobomba

para ajuste de presiéon

. Flotadores para control de tanque de

alimentacién y de producto
Control automdtico del sistema de ROI

Estructura en acero con pintura grado
automotriz con todos los elementos
estandar

Tacones anti vibracion
Porftamembranas de 4'x40"
Terminal para fierra
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL SISTEMA PRINCIPAL

@ @ 01"

DESCRIPCION
1 MANOMETRO PRESION ENTRADA
FILTRO SEDIMENTOS POLIPROPILENO 5 MICRAS
3 FILTRO SEDIMENTOS CARBON BLOCK SMICRAS
4 MANOMETRO PRESION SALIDA FILTROS
5 INTERRUPTOR PARA BAJA PRESION
6
7
8

VALVULA ENTRADA DE CONTROL AUTOMATICO
MEDIDOR DE TDS PARA AGUA DE ENTRADA
MOTOBOMBA MULTIETAPAS DE ALTA PRESION

9 MANOMETRO PRESION ENTRADA MEMBRANAS
10 VALVULA REGULADORA DE PRESION

11 VALVULA CHECK

12 PORTAMEMBRANA

13 MEDIDOR DE TDS PARA AGUA PRODUCTO
14 FLUJOMETRO DE AGUA PRODUCTO

15 VALVULA FUSHING DE CONTROL AUTOMATICO
16 FLUJOMETRO DE AGUA DE RECHAZO

17 FLUJOMETRO DE AGUA DE RECIRCULADO

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

1. Instalacion del equipo

1. El equipo debe estar conectado a tierra

2. Conexién hidrdulica al equipo

¢ Conectar el agua de alimentacion al equipo,
cuidando gue el didmetro de la tuberia sea igual
o mayor al del equipo

* Conectar la linea de agua producto (permeado)
al equipo, cuidando que el didmetro de la
tuberia sea igual o mayor al del equipo

e Conectar la linea de agua de rechazo
(concentrada), cuidando que el didmetro de la
tuberia sea igual o mayor al del equipo
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3. Recomendaciones de instalacion:
* Asegurese de dejar un espacio de por lo menos 0.5 m entre el equipo y la pared
* Asegurese de que la presion del agua de retrolavado sea la misma que la
presion del agua cruda cuando el equipo estd en funcionamiento

2. Instalacion de cartuchos

1. De izquierda a derecha primero se coloca el cartucho de sedimentos y el segundo
es el cartucho de carbdn activado block

—r l

Asegurese de apretar correctamente para
(L que la juntas téricas selle correctamente y
) evifar fugas.

3. Instalar las membranas en los porfamemibranas del equipo

« Desinstalar los tomillos para reftirar las placas de sujecion de la tapa

)

 Retirar la tapa superior de la portamembrana

-1

¢ |Instalar las membranas cuidando el que lado del empaque de la membrana
quede siempre en el lado de abajo

7
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4, Conectar las tuberias correspondientes y asegurar que no existan fugas

5. Hacer la conexion eléctrica en el tablero de control

* Debe de conectar el cableado eléctrico sin presencia de coriente
* Revisar el apriete de todas las conexiones del tablero

* Revisar y qgjustar el relevador de sobrecarga de ser necesario para la bomba
booster

PUESTA EN MARCHA

Este procedimiento, puede cambiar dependiendo el modelo de equipo que haya
adquirido (1, 2, 3 o 4 membranas), debe seguir los siguientes paso que se indican a
contfinuacion.

1. Revisar que el paro de emergencia este en la posicion de adentro, y colocar el
selector en la posicion de manual

2. Asegurarse que el tangue de alimentacién tenga suficiente agua
3. Debe de asegurar que las valvulas de los flujdmetros estén completamente abiertas

4. La presion minima para el agua de alimentacion debe de ser 30psi (el switch ya estd
ajustado a esta presion)

5. Activar el interruptor principal, para que encienda la bomba de alta presion, la véivula
solenoide de entrada y la bomba de alimentacion (no incluida)

6. Monitorear las presiones de los mandmetros para descartar alguna fuga, baja presion
0 sobrepresion

* En caso de alguna fuga, detener el equipo para hacer la reparacion, después
debe de hacer el gjuste la valvula de concentrado y recirculacion

7. Revisar el equipo cuando este en funcionamiento para descartar posibles fugas

8. Hacer la regulacion del sistema, ajustando las vdlvulas de agua concentrado y
recirculacion y revisando los flujos en los flujdmetros de producto, concentrado vy
recirculacion. Cuidando los valores de produccion de la(s) memibrana (s)

9. Dejar que el equipo trabaje por algunos minutos para estabilizar la operacion
(producto y concentrado) y monitorear la calidad de agua producida

10. Revisar que este llegando agua producto al deposito
11. Cambiar el equipo a modo automdtico para trabajar con el confrolador
12. Comprobar que los contactores se accionan

13. Comprobar las sondas de conductividad (ya estdn calibradas desde fabrica),
confirma de ser necesario con un medidor externo
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14. Al empezar en el modo automdtico el equipo hard un lavado por 10s, después se
pondrd en modo de servicio

15. Iniciar el proceso de configuracion del controlador, indicado en el siguiente punto
(sélo de ser necesario ajustar algun valor diferente a los de fabrica)

16. Revisar el correcto funcionamiento de los flotadores y swith de presion

17. Hacer pruebas de arrancar y parar el equipo para confirmar 1os enjuagues

CONFIGURACION DEL MODULO DE CONTROL
AUTOMATICO

El modulo de control del osmosis inversa industrial (ROI), es un sistema integral de control
y de andlisis electroguimico, para el sistema de purificacion en el cual en su pantalla
LCD podrd monitorear:

Estados de control

Alarmas del proceso

Monitoreo de la calidad de agua de entrada
Monitoreo de la calidad de agua producto (permeada)
Temperatura del sistema

SRR NI NN

Porcentaje de rechazo de sales

La interfaz es amigable, se ufiliza una configuracion basada en menus; Se pueden
configurar y modificar varios pardmetros de grupo.

Las funciones pueden ser contraladas de acuerdo a la sefial de alarmas y pardmetros
de flujo y tiempo, tales como:

Tiempo de arranque de la bomba de baja presion
Tiempo de arrangue de la bomba de alta presion
Vdlvula de entrada

Vdivula de flushing

Tiempos de inicio de flusing

Tiempos de marcha de ciclo

AN N NN NN

Intervalos de tiempo

Todos estos pardmetros pueden ser establecidos.




Sisterna de Osmosis Inversa Industrial PU R| KO R

Cuida el agua, protege la vida

El display LDC nos muestra 5 grupos de informacion en 4 lineas que son Ias siguientes:

PURIKOR

Fee
RO:
RO

d: 458 uS/em
8. 33 uS/cem
DR: 98%

NO w:

ater 25.1C

Reverse Osmosis Controller

\&I > [&][Z)

Porcentaje de desalinizacion (RO
Temperatura del agua

AN N NN

Informacion del estado de opera

Conductividad del agua de entrada (Feed) 2000uS/cm (1500ppm)
Conductividad del agua de salida (RO) 200uS/cm (120ppm)

DR) 98%
0°C a 50°C
cion y alarmas (System Status)

Operacion de los botones del control

que requiera ajustar

Botdn de djuste, introduzca la confrasena (9999) y seleccione el pardmetro

Botdn de desplazamiento a la derecha, seleccione el orden de la unidad,
el lugar de las decenas y el lugar de las centenas

u Botdén para adicionar, sel

eccione el numero del 0 al 9

en estado "off” presione n
estados, presione para ¢

Botdn para entrar/confirmar. Después de modificado el pardmetro, ejecuta
la funcion seleccionada. Cuando el sistema estd en funcionamiento
p puede apagar en equipo presionando el botén por 3 segundos. Estando

uevamente 3 segundos para iniciar; durante otros
errar.

Instrucciones de Configuracion

Bajo el estado de ejecucion / medicion, presione “ " para ingresar al estado de inicio
de sesion del usuario (ver imagen 4), presione @ para acceder a los pardmetros (ver
imagen 5), presione ™ u " la tecla de movimiento hacia la derecha para seleccionar el

pardmetro a modificar, presione *
" D " para confirmar la contrasena

" Modifique los valores correspondientes, presione

, ingrese al menu principal si ingresa la contrasefia

correcta, si no regresa a la interfaz en ejecucion.
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En el menu
Seleccione el elemento o vuelva al menu anferior. Ingrese al menu corespondiente
para seleccionar el elemento necesario después de presionar

En el menu presione u para seleccionar el elemento a modificar, presione * "
para regresar, presione * p para entrar en los elementos del menu corespondientes.
Contrasena universal del cliente 9999.

Password Para setup
0000 T-K
Unit

Imagen 4 Imagen 5

Ajuste de constante

Seleccione constante en el menu principal, presione ™ p " ingrese la configuracion
de la constante del electrodo (ver imagen 6), presione ™ " seleccione el elemento
de modificacion, * " seleccione el digito, presione ™ u " para modificar los datos,
cuando se complete la modificacion, presione @ " para 'regresar’ o presione

para regresar al menu principal. Para todos los siguientes ajustes de los menus, consulte
el paso anterior. El rango constante es 0.900 a 1.200, si excede este rango, el valor
predeterminado es 1.000.

Aviso: la entrada de coeficiente estd sujeta a la del electrodo

Constant(cm™) Constant(cm™)
Feed:ll 1.0 10.0 Feed:l 1.000 cm’
RO : 0.1 10 RO : 0.100 cm™

Imagen 6 Imagen 7

Coeficiente de ajuste de compensacion de temperatura

Para asegurarse de mostrar el valor de conductividad basado en 25 ° C directamente,
bajo el rango de temperatura media (0 ~ 20) ., seleccione 'compensacion de
tfemperatura’ en el menu principal, presione " " ingresando en la configuracion de
la constante del electrodo (ver imagen 8)
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A cuenta de la compensacion superior o inferior a 25 ° C, el suministro de agua general
adopta aproximadamente un 2%. Una etapa o dos etapas adopta 2% ~ 3% (este
coeficiente no necesita modificarse, el valor predeterminado es 0.020/ ° C)

T-K T-K
SET  Default 0.020/C
Imagen 8 Imagen 9

Configuracion de la unidad

Seleccione la unidad en el menu principal, presione p para ingresar a la seleccion
de la unidad (ver imagen 10)

Unit

puS/em  ppm

Imagen 10
(se recomienda seleccionar ppm)

Ajuste de switch de nivel

1. Configuracion del modo de nivel de liquido

Para el nivel de liquido, el usuario debe configurar el nivel de liquido encendido-
apagado del tanque de agua cruda(O tank) y el tanque de agua producto (P tank).
Seleccione el nivel de liquido en el menu principal, presione p para ingresar a la
interfaz del conjunto de encendido y apagado del nivel de liquido ( ver imagen 11)

Level SW

O tank:[l single back
P tank: single back

Imagen 11
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2. Nivel de liquido del tanque de agua cruda (de alimentacion) y tanque de agua
producto

Debe de asegurar que los flotadores (incluidos) para el tanque de agua de alimentacion
y el tanque de agua producto este correctamente ajustados. Para lograr que el nivel de
los fangques sea lo suficiente para su correcto funcionamiento, ademds de considerar
el nivel minimo necesario para evitar que la bomba de alimentacion trabaje en seco y
que el tanque de agua producto tenga suficiente agua para la aplicacion.

Ejemplo instalacion en depésito.

Ajuste del modo enjuague (Flush)

En el menu principal, seleccione el modo de enjuague, presionep para ingresar a la
selecciéon el modo de enjuague a requerir (ver imagen 16)

1.En el modo de descarga de baja presion; cuando entra el lavado de la membrana,
se enciende la bomba de baja presion (alimentacion), no la bomba de alta presion
(booster), en funcionamiento o enjuague, se apaga la bomba de alta presion primero
y luego comience el lavado de la membrana.

2. En el modo de descarga de alta presion; cuando el sistema estd en lavado, se
guedan encendidas las bombas de alta y baja presiéon y se inicia el lavado de la
membrana.

Nota: se recomienda seleccionar el modo de alta presiéon HI Flash para un mejor
funcionamiento

Flush HI/LLO

LO flush
HI flush

Imagen 16

Tiempo de enjuague (Flush)

Seleccione el tiempo en el menu principal, presione p para ingresar a la configuracion
del tiempo del sistema (consulte la tabla 17)

Presione @ consecutivamente para ingresar a la segunda pdgina de Ia hora del
sisterna configurada (ver imagen 18) puede seleccionar "atrds" para volver a la primera

pdgina.
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lInicio: después de que la bomba de baja presibn comience (no suministrada), la
bomba de alta presion (booster) retrasard este tiempo para comenzar en el tiempo
establecido. rango de 5 ~ 99 segundos para adaptarse a las diferentes capacidades
de los dispositivos del sistema y al tipo de sisterna de descarga. El conjunto de lavado
a alta presion y el valor predeterminado es 10 segundos (ver imagen 17).

Il. Enjuague de inicio: el tiempo de la primera descarga del sistema después del
encendido, rango 0 ~ 255 segundos. si el valor establecido es "0", no se lavara
cuando se encienda. El valor predeterminado es 30 segundos (ver imagen 17).

lll. Enjuague de tanque lleno: el tiempo de enjuague para tanque lleno, rango de
enjuague de agua llena 0 ~ 255 segundos. si el valor establecido es "0" y el fanque
estd lleno, no hard el lavado. El valor predeterminado es de 30 segundos (ver imagen
17).

IV. Enjuague en funcionamiento: después de funcionar durante el intervalo de tiempo
establecido, el controlador detiene la produccién para enjuagar por una vez. Rango
0 ~ 255 segundos. si el valor establecido es "0", el controlador no realizard el lavado
en funcionamiento. El valor predeterminado es 10 segundos (ver imagen 18).

V. Enjuague en espera: cuando el tangue estd lleno y el confrolador en espera, después
del infervalo de tiempo, se llevard a cabo un enjuague de membrana para limpiar
el agua deteriorada en el tubo. "Enjuague en espera” es el tiempo de lavado. Rango
0 ~ 255 segundos. Si el valor establecido es "0", el controlador no realizard el lavado.

VI. Intervalo de lavado: después de un "intervalo de lavado" en funcionamiento continuo
0 en esperq, el controlador realizard un lavado de memibrana. El intervalo de lavado
es el infervalo de tiempo con un rango de 0 ~ 99 horas. cuando el valor es 0, no se
realizard ninguna intervalo de fiempo de lavado.

Flush time Flush time
HI delay: 10s Flush period: 20h
SYS start:  030s Flush time: 010s
SYS full:  030s Standby or running for

flushing

Imagen 17 Imagen 18

Configuraciéon de alarma

Seleccione "alarma" en el menu principal, presione p para ingresar a las selecciones
de alarma (ver imagen 18).

a) Valor limite alto de alarma. Si el valor de conductividad excede el valor limite, el relé
actuard y el solenoide de bypass controlado correspondiente actuard. Se descargard
agua no calificada
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b Alarma activada. Ajuste el valor méximo deseado de conductividad en el agua
producto/permeado para que el equipo, cuando el valor medido este por encima
del valor gjustado, se activara una alarma visual. Ajuste el valor para desactivar la

alarma (reléase), si el valor baja de este nivel la alarma se desactivard

Alarm

alarm : 100.0 ps/cm

release : 090.0ps/cm

Imagen 19

Pull @‘i%
-/ high alarm setting

Measured value release point

Imagen 20

Ajuste de comunicacion (no utilizado en este equipo)
Seleccione Configuracion de comunicacion en el menu principal, presione p para

ingresar a la configuracion de comunicacion.

RS-485

Baudrate:9600

Addr :001
Version: V1.9

Imagen 21
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Seleccion del idioma (sélo opcidn en ingles)

Seleccione la opcién de idioma en el menu principal, presione p para ingresar a la
seleccion de idioma (ver imagen 22)

Language

r|*| e

Imagen 22

Ajuste de contrasena

Seleccione la configuracion de la contrasena en el menu principal, presione p para
ingresar a la configuracion de la confrasena (ver imagen 23).

Password

1000

Imagen 23

CLAVES DEL MODULO DE CONTROL

. El controlador no esta encendido, presionar el botén de p para
Sistema apagado arancar

El sistemna se ha encendido, el tangque de agua producto estd llieno,
esperando estar vacio para luego dar el inicio de la produccion de
agua

Alarma de La presion del agua de entrada es insuficiente, sin agua en el
NO AGUA sistema
. Controlador para iniciar la vélvula de entrada, bomba de baja
Encendido iy p :
presion, valvula de flushing, retraso en espera de descarga

Limpieza de La(s) membranal(s) estd esperando ser lavada mientras el
membranas controlador estd encendido

Tanque lleno, en
espera

Operacion del Enjuague terminado, produccion de agua normal, probando los
sistema puntos de alarma

Antes de la bomba de alta presidn, cuando el suministro de
agua es bajo y la alarma se accionara, después de un minuto se
restablecerd y reiniciara

Alarma de baja
presion
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Si la alarma de alta presion o la alarma de baja presion se activan
por mads de tres veces, el controlador ya no se reiniciara, se puede
volver a apagar.

(AT CXC RIS CGEW Al cerrar el botdn, el controlador comienza a apagarse.

Controlador estd en espera por mucho tiempo y excede el intervalo
de tiempo, se iniciara un proceso de lavado de membrana de
bsmosis inversa

Operacion El controlador funciona continuamente durante un intervalo regular y
enjuague enjuaga el proceso de membrana de ésmosis inversa
Si no hay entrada del sistema de respaldo, no se puede garantizar el
suministro de agua cruda, el cierre de los contactos de la senal de

estado se usa para hacer que el sistema RO responda al estado de
retrolavado de pretratamiento

Sistema de
autobloqueo

Enjuague en
espera

Pretratamiento

DIAGNOSTICO DE FALLAS DEL CONTROLADOR

Compruebe que el interruptor de nivel de agua de entrada o
CETNEERT OB ELER Gl O conexion del interruptor de presion sea correcto, el tipo de

sin agua (No water) nivel de agua esté configurado correctamente, el interruptor
de nivel esté invertido.

Compruebe gue la conexion del interruptor de nivel de agua
Tanque de agua producto es correcto, el tipo de nivel de agua producto
producto vacio estd configurado correctamente, el interruptor de nivel estd
invertido.

Compruebe si el interruptor estd correctamente configurado
(el interruptor debe cerrarse despues de alcanzar la presion) o
compruebe si la tuberia del sistema y la bomba coinciden. La
NET O ER CEIEN IR il Clerfura de la valvula de descarga es demasiado grande, la
[CHJEENGEEWELGIEE scleccion del tipo incorrecto, lo que resulta en una ventilacion
de alivio de presion demasiado grande, elija la véivula de
solenoide correcta o la cadena frente a la vélvula de aguja
de la vdivula de solenoide

TR SEEEEE La valvula solenoide estd danada o no le llega voltaje
no se abre
pap deotgmperatura El sensor puede esta danado
paaia dg(;%mperatura La temperatura supera los 50.0 ° C o el sensor estd dahado
Pantalla de A ~
conductividad .- Excede el rango de medicion o dano del sensor

Pantalla de L a
El sensor estd apagado o el sensor no estd en el agua

conductividad 0
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MANTENIMIENTO DEL EQUIPO DE OSMOSIS
INVERSA INDUSTRIAL

* El usuario debe cambiar el cartucho de carodn activado y el cartucho de polipropileno
cuando la presion de entrada tiene un diferencial de 10psi, © por lo menos se
recomienda cada 6 meses (revisar manémetros de entrada y salida de portdfiltros)

* Si el equipo deja de funcionar durante un largo periodo de tiempo, se debe de hacer
una limpieza de las membranas:

(1) Use liquido dcido (PH = 2 ~ 4) para limpiar las memibranas durante 1 a 2 horas;

(2) Use agua para limpiar el equipo después de que el PH del agua de drenadje sea
el mismo que el PH del agua cruda;

(3) Ponga 1% de Bisulfato sddico (NaHSO3) liguido en la mdaquina, luego cierre todas
las vdivulas;

* Si se activa la alarma por baja presion, verifiqgue el agua cruda, generalmente la
presion del crudo es demasiado baja

POSIBLES PROBLEMAS, CAUSAS Y SOLUCIONES DEL
EQUIPO DE ROI

PROBLEMA CAUSA SOLUCION

1. Comprobar suministro

1. No hay corriente. o
electrico.

2. La bobina de las valvula se ha

La valvula 4 2. Cambio de la bobina.
de control SMESnieee
automdtica no . 3. Cambio de la vdlvula
3. Fallo en el cuerpo de la valvula )
abre solenoide.
4. Fallo del relé del controlador 4. Cambio del controlador
5. Cables desconectados. 5. Verificar cables.
El tanque de 1. Fallo en alguno de los 1. Cambiar los flotadores
alimentacion flofadores de tanque. '
0 producto se 2. Fallo en la electrovdivula de 2. Revisar la electrovalvula de
desbordan enfrada enfrada
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PROBLEMA CAUSA SOLUCION

Baja
produccion de
agua producto
(permeado)

No hay
corriente en
el tablero de
control

Baja
produccion en
el equipo

Alta presion en
las membranas

Proteccion del
relevador

1. Membranas tapadas/
saturadas.

2. Fallo en la vdlvula de aguja del

fluidmetro en el rechozo.

3. Caudal de alimentacion bajo.

4, Fallo bomba alta presion.

5. Fugas en tuberias.
6. Tuberias blogueadas.
1. No hay electricidad.

2. El cable de alimentacion estda
desconectado.

3. Interruptor general apagado.
4. Botén de paro activado

5. Mala conexion en los bomes
de alimentacién

1. Caudales desajustados.
2. Baja o alta temperatura.
3. Presion de membranas baja.

4. Membranas tapadas.

—

. Saturacién de membranas

—_

. Mala regulaciéon del amperaje

2. Alta temperatura.

1. Limpieza quimica o
sustitucion de membranas.

2. El gjuste de la vdlvula
depende de la temperatura,
caudal de agua producto
(permeado) y presion.

3. Comprobar el caudal de
entrada.

4, Comprobar bomba de alta
presion.

5. Reparar fugas.
6. Reparar tuberias.
1. Comprobar suministro

2. Revisar cableado y voltaje
de alimentacion

3. Encender inferruptor general

4. Desactivar paro de
emergencia

5. Revisar conexiones de fase/
neutro

1. Ajustar rechazo /
recirculacion.

2. Reqjustar punto de
funcionamiento

3. Ajustar valvula de salida de
bomba de alta presion

4, Limpiar o cambiar
membranas.

1. Limpiar o cambiar
membranas

1. Regular el relevador

2. Revisar cableado y voltaje
de alimentacién
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POLIZA DE GARANTIA

Términos de Garantia: Respecto a el sistema de 6smo-
sis inversa industrial marca PURIKOR, la empresa of-
rece un afio de garantia en materiales y mano de obra
a partir de su fecha de facturacion.

Condiciones de la garantia: Esta aplica sélo para
equipos vendidos directamente por la empresa a Dis-
tribuidores Autorizados. Cualquier equipo que sea
adquirido por cualquier otro canal de distribucién no
sera cubierto por esta garantia. La empresa no se hard
responsable por ningun costo de remocidn, instalacion,
transporte o cualquier otro costo que pudiera incurrir
en relacién con una reclamacion de garantia.

Garantia exclusiva: Las garantias de los equipos son
hechas a través de este certificado, ningun empleado,
agente, representante o distribuidor estd autorizado a
modificar los términos de esta garantia.

Si el equipo falla de acuerdo a los términos expresa-
dos de esta pdliza, a opcion de la empresa, podra sin
cargo en materiales y mano de obra, cambiar el equipo
o cualquiera de sus partes, para ser efectiva la garantia.
LOS COSTOS DE LA REPARACION O REEMPLAZO DEL
PRODUCTO SERA EN FUN,CION AL TIEMPO RESTANTE
DEL PERIODO DE GARANTIA

Procedimiento para reclamo de garantia:

1) El equipo debe de ser enviado al Centro de Servicio
de la Empresa, adicional al equipo debera enviarse
una copia de la factura de compra y de esta pdliza de
garantia debidamente firmada y sellada.

2) Los costos del envio al y del centro de servicio son
asumidos por el cliente.

3) La responsabilidad de la empresa es limitada sélo al

costo del reemplazo de las piezas dafiadas. Dafios por el

retraso, uso o almacenamiento inadecuado de los equipos
no es responsabilidad de la empresa. Tampoco la empresa
se hace responsable por los dafios consecuenciales genera-
dos a raiz del desuso del equipo.

La empresa no se hace responsable por defectos imputables
a actos, dafios u omisiones de terceros ocurridos después
del embarque.

La garantia no es aplicable bajo condiciones en las cuales,
a criterio de la Empresa hayan afectado al equipo, en su
funcionamiento y/o comportamiento como:

a) Manejo incorrecto.

b) Instalaciéon o aplicacion inadecuada.

c) Excesivas condiciones de operacion.

d) Reparaciones o modificaciones no autorizadas.

e) Dafio accidental o intencional.

f) Dafios causados por incendios, motines, manifesta-
ciones o cualquier otro acto vandalico asi como dafios
ocasionados por fuerzas naturales.

g) Cuando se haya solicitado el envio del equipo y éste no
sea recibido en el domicilio de la empresa.

Bajo las condiciones de este certificado la empresa tiene
el derecho de inspeccionar cualquier equipo que tenga
una reclamacién por garantia en su Centro de Servicio.

Para cualquier duda o aclaracion respecto a este certifi-
cado de garantia o al uso del equipo, favor de contactar
a nuestro departamento de atencidn y servicio a cliente.

Se excluye de esta garantia cualquier situacién estética
que no afecte el desempefio del producto.

(" mExico: COLOMBIA;
Villarreal Division Equipos, S.A. de C.V. ALTAMIRA Water, Ltda.
Morelos 905 Sur / Allende, N.L. 67350 México Aqtop!sta a Medellin
Conmutador: (826) 26 80 800 Km. 2.4 Via Siberia Costado sur
Servicio a cliente: 01-800-833-50-50 N Complejo Logistico Industrial y Comercial CLIC 80
Internet: www.vde.com.mx — — Bodega 35y 36, Cota, Cundinamarca, Colombia
Correo electronico: soportetecnico@vde.com.mx Crlda el agu, protege Iu vida Conmutador: +57-(1)-8219230

Internet: www.altamirawater.com
Correo-e: servicio@altamirawater.com
Fecha:
Distribuidor: Tel:
Usuario:
Sello de distribuidor
Direccién:
Teléfono:
Fecha de compra / instalacién:
No. de factura:
Modelo:
Descripcion de la falla:
L Favor de utilizar el reverso de esta hoja para describir el diagrama de instalacion.
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\

Diagrama de instalacion

-
Observaciones:
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